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DE - Bezeichnung:

Sonderwerkstoff CP72

Chemische Zusammensetzung: C Cr | Mo | V W
(Richtanalyse in %)

1,10 | 7,50 | 1,50 | 2,10 | 1,10

Werkstoffeigenschaften: Kaltarbeitsstahl mit hohen Gehalten an Vanadium und
Wolfram, ausgepragte  Sekundarhartbarkeit, gute
Zahigkeit, malanderungsarm.

Verwendung: Schnittwerkzeuge, Biegewerkzeuge, Druck- und Profil-
rollen, Gewindewalzbacken und -rollen, Lochstempel.

Lieferzustand: Weichgegliiht, max. 250 HB

Physikalische Eigenschaften:

B . 10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m - K 11,4 11,7 12,1 12,3
o [ w | 20c
Warmeleitfahigkeit
m - K 24,8
Warmebehandlung:
) i Temperatur Abkihlung Gluhharte
Weichglihen
800 - 840°C Ofen max. 250 HB
. Temperatur Abkuhlung
Spannungsarmgliihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkihlung Anlassen
Harten Ol, Druckgas (N2), siehe
1120 - 1140°C | Luft oder Warmbad Anlassschaubild
500 - 550°C
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Temperatur

(CP72) Temperatur-Zeit-Folge fur die Warmebehandlung

[«Spannungsarmglihen-{

2. Vorwarmstufe
~850°C /,

langsame

!
Ofenabkiihlung 1. Vorwarmstute f f

Y2 Min. / mm

600-650°C ~650°C

Austenitisiertemperatur

Y2 Min./mm /'

Harten Anlassen

Iy
Abkithlung
O, L

Y , Luft,
3\ Druckgas (%)

Anlasstemperatur [°C]
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